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Nadruk wstepny a drukowanie na biezgco na
opakowaniach i kartonach z tektury falistej

W obecnym dynamicznie i nieustannie zmieniajgcym sie srodowisku produkcyjnym
niezmienng rzeczg jest potrzeba pakowania towaréw przez dostawcoéw oraz
odpowiedniego oznaczania opakowan. W przesztosci rozwigzaniem byto stosowanie
wstepnie zadrukowanych opakowan. Wraz z rozwojem handlu firmy znaczaco
zwiekszyly liczbe jednostek SKU i prowadzg sprzedaz w bardziej zréznicowanych
lokalizacjach na catym Swiecie. Ponadto wzrosty wymagania w zakresie identyfikadji

i Sledzenia produktu. Wszystkie te czynniki zmusity firmy opierajgce prowadzong
dziatalnos¢ przede wszystkim na stosowaniu wstepnie zadrukowanych opakowan do
znacznego zwiekszenia liczby jednostek SKU (i ilosci) opakowan. Firmy poszukujgce
sposobdw ograniczenia kosztéw i maksymalnego zwiekszenia przestrzeni znalazty
sposob na zredukowanie lub wyeliminowanie powszechnie wystepujacych wstepnie
zadrukowanych opakowan.
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Jak firmy mogg zmniejszyc¢
asortyment opakowan
| koszty?

Jedng z przyjetych przez firmy strateqii
jest nanoszenie na biezgco zmiennego
druku na opakowania w fabrykach za
pomocg uznanych w branzy
znakowarek o wysokiej rozdzielczosci.
Te systemy znakowania wysokie]
rozdzielczosci mogg dziesieciokrotnie

zmniejszyC zapasy magazynowe,
zapewni¢ wymagang elastycznosc,
zredukowac ztozonosc procesu
operacyjnego i procesu planowania,
a jednoczesnie zwiekszyC dostepnag
przestrzen, co w rezultacie oznacza
zmniejszenie kosztow.
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Wstepnie zadrukowane opakowania stosuje sie powszechnie od wielu

lat. Nadruk obejmuje miedzy innymi takie informacje, jak nazwa
produktu marka data produkql symbole dostawy czy sk}adn|k|

Typowe technologie uzywane w nadruku wstepnym
to druk fleksograficzny i offsetowy. Wstepnie
zadrukowane opakowania przygotowuje sie duzymi
partiami, a cala seria zawiera te same informacje.
Zmienne dane, takie jak data produkcji, numer serii
lub sktadniki muszg by¢ dodane na koncu linii
pakujgcej za pomocy etykiet, znakowarek do
opakowan, stempli lub kombinacji tych rozwigzan.

Zréznicowanie produktéw, wymagania prawne

i potrzeba stosowania wielu jezykéw w przypadku
handlu zagranicznego spowodowaty gwattowny
wzrost liczby wymaganych wariantéw wstepnie
zadrukowanych opakowan. Odwiedzajac typowy
zakfad produkcyjny lub placéwke zajmujacg sie
pakowaniem produktéw, czesto mozna sie natkngc
na siegajace sufitu regaty lub oddzielne magazyny
wypetnione wstepnie nadrukowanymi
opakowaniami, ktére wymagajg porzadkowania,
monitorowania i ewentualnie przegladania w celu
pobrania. Zarzadzanie takimi duzymi ilosciami
materiatu moze by¢ sporym wyzwaniem ze wzgledu
na réznorodnos¢ marek, produktdw, regionalne
wymagania klientéw oraz jednostki SKU
obstugiwane przez placéwke. W zasadzie im
bardziej unikalne sg opakowania, tym wiecej
przestrzeni potrzeba na ich przechowywanie, a to
zwieksza wymagania zwigzanie z logistyka
zamawiania oraz naktadem pracy przy obstudze
magazynu.

Mimo ze wstepnie zadrukowane opakowania

z tektury falistej mogg sie wydawac tanie, to gdy
dodamy koszt powierzchni magazynowej,
zarzadzania magazynem i obstugi, rzeczywisty
wydatek moze byc¢ czesto zaskakujgco duzy.
Przestrzen uzywang na magazynowanie wstepnie
zadrukowanych opakowarn mozna wykorzystac¢ do
bardziej optacalnych celéw, na przyktad do
zwiekszenia mozliwosci produkcyjnych.

Oprocz przestrzeni wymaganej do magazynowania
kolejng kwestig do rozwazenia jest dezaktualizacja.
Co sie stanie ze wstepnie zadrukowanymi
opakowaniami w przypadku wycofania linii
produktow? Jaki wptyw bedzie miata zmiana listy
sktadnikéw? A moze opakowania zawierajg tekst lub
logo dotyczace sezonowych promocji lub
niewytwarzanych juz produktéw? Konieczna bedzie
utylizacja niepotrzebnych opakowan, a koszty
obcigzg proces produkcyjny.




Alternatywa: drukowanie
zmiennych danych na biezaco

Obecne znakowarki o wysokiej rozdzielczosci potrafig
drukowac informacje z zachowaniem wysokiegj

jakosci — w tym logo, kody kreskowe oraz drobny
tekst — niezawodnie, szybko, umozliwiajgc
zamieszczenie zmiennych informacji na kazdym
opakowaniu. Pozwala to organizacjom zredukowac lub
nawet catkowicie wyeliminowac zapasy

wykorzystywanych wstepnie zadrukowanych opakowan.

Typowy system sktada sie z 2-6 znakowarek o wysokiej

rozdzielczosci (150 dpi lub wiecej), ktére pracujg w sieci.

Liczba znakowarek zalezy od wysokosci drukowanych
informacji oraz od tego, czy nadruk jest nanoszony na
opakowanie z jednej, czy z dwdch stron. Wysokos¢
drukowania w przypadku znakowarek o wysokiej
rozdzielczos$ci zazwyczaj wynosi 50-70 mm.

/nakowarki do opakowan sg
drukarkami cyfrowymi, wiec
zmienne dane mozna
drukowac rownoczesnie

z informacjami niezmiennymi.
Nie trzeba dodawac etykiet ze
sktadnikami ani znakowac daty
CZy numeru seril.

W przeciwienstwie do wstepnie zadrukowanych
opakowan znakowanie na biezgco zapewnia ogromng
elastycznos¢. Zmiana informacji do drukowania

przebiega szybko, a nowe mozna tworzy¢ i zapisywac do

uzycia od razu lub w przysztosci. Drukarki sg bardzo
kompaktowe i zajmujg niewiele miejsca na linii
produkcyjnej. Mogg drukowac logo, grafike, duzy lub
maty tekst oraz wiele réznych koddw kreskowych 2D
oraz liniowych, w tym coraz bardziej popularny kod
kreskowy GS1-128. Najnowoczesniejsze drukarki

wyposazone sg w funkcje automatycznego oczyszczania

gtowicy drukujgcej przed kazdym wydrukiem,

umozliwiajgc usuniecie zanieczyszczen, co przektada sie

na uzyskiwanie wyraznego nadruku o wysokiej
rozdzielczosci.
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Palagi Pasta Inc, 707 East B Street, Belleville, IL 62220 U.S.A.

Wstepnie nadrukowane logo i dane firmy. Etykieta
z listg sktadnikéw. Informacje zmienne drukowane na
biezgco z uzyciem drukarki atramentowej.

T 4 yusta

12-16 0Z
NG TRI-COLOR 98762
5 =z EGG NOODLES

(01)10234501987623(17)020413
INGREDIENTS: EGGS, CORN STARCH, VEGETABLE OIL (contains

‘ONE OR MORE OF THE FOLLOWING: COTTENSEED, CORN OR
CANOLA OIL), SALT, DEXTROSE, PEPPER, DEHYDRATED ONION &

(GARLIC, TORULA YEAST, MONOSODIUM GLUTAMATE, IMITATION
 SOVBEAOIL, FOSC YELLOW 45, BLUEF1FE3 440, DERYDRATED PLEASE RESPECT
 BELL PEPPER, ARTIFICIAL FLAVOR, EXTRACTIVE OF PAPRIKA. THE ENVIROMENT

BEST BEFORE APR 05

14MARLM3 LOT
- 1032 B517573

Palagi Pasta Inc, 707 East B Street, Belleville, IL 62220 U.S.A.

Wszystkie informacje drukowane na biezaco z uzyciem
wiecej niz jednej drukarki atramentowej o wysokiej
rozdzielczosci.



Korzysci
z drukowania

na biezgco

Oto gtéwne korzysci z przejscia ze wstepnie nadrukowanych opakowan
na rozwigzanie znakowania na biezaco opakowan zbiorczych:

+ Mniej wymaganej przestrzeni do magazynowania — ze wzgledu
na réznorodnos¢ marek i produktéw wiele organizacji posiada
zréznicowane typy wstepnie zadrukowanych opakowan w tym samym
rozmiarze. Jesli wszystkie informacje sg drukowane na biezgco, dla
jednego rozmiaru wymagany jest tylko jeden typ opakowania bez
nadrukéw. Moze to oznaczac znaczne oszczednosci w zakresie
ograniczenia kosztéw i wymaganej powierzchni magazynowe;j.

+ Ograniczenie asortymentu opakowan — oprécz duzych wymagan
zwigzanych z powierzchnig magazynowg wstepnie zadrukowane
opakowania oznaczajg wysokie naktady kapitatu obrotowego (koszty
magazynowe). Drukowanie na biezgco na opakowaniach bez nadrukdéw
zmniejsza te koszty na dwa sposoby: taczna liczba opakowar znacznie
spadnie, a koszt jednostkowy bedzie nizszy, poniewaz nie wymagaja
one zadrukowania.

* Mniej zdezaktualizowanych kartonéw — wstepnie zadrukowane
opakowania z nieaktualnymi danymi zmiennymi z powodu wycofania
produktu, zmiany marki, wymogow sezonowych lub zakoriczenia
promocji z reguty sg wyrzucane.

+ Wieksza wydajnosc sprzetu — dtugie przechowywanie tektury falistej
moze spowodowac degradacje materiatu i negatywnie wptyng¢ na jego
wiasciwosci. Wczesniejsze badania nad budowg i obstugg urzadzen
wykazaty, ze ,nowe” opakowania tekturowe majg lepsze parametry.
Mniej przypadkdw zacie¢, lepsza przepustowosc i uproszczona
konfiguracja — wszystkie te aspekty oznaczajg ograniczenie
przestojow, optymalizacje produkdji i wyzszy zysk.

* Krotszy czas potrzebny na zmiany produkcyjne — stosowanie kartonéw
uniwersalnych skraca czas zmiany produkgji. Opakowania wymienia
sie tylko wtedy, gdy trzeba uzy¢ innego rozmiaru opakowania.
Wersje nadruku mozna zmienic¢ w ciggu kilku sekund. Linie mozna
przygotowac do oznaczania innych produktéw w czasie nie dtuzszym
niz kilka minut, co wptywa na wzrost wydajnosci produkgji.

* Mniej przestojéw — obecnie zmiany opakowan czesto opdzniaja
uruchomienie linii produkcyjnej. Znalezienie odpowiedniego
opakowania, zatadowanie do formiarki do kartondéw i konfiguracja
sprzetu pochfaniajg sporo czasu. W przypadku drukowania opakowan
na biezgco procedura jest prosta — wystarczy zmieni¢ informacje
do drukowania i mozna od razu rozpoczynac produkcje. Zadnych
opdznien, przeszukiwania magazynu w celu znalezienia wiasciwych
kartondw i dostarczenia ich na linie produkcyjna.

JOB Barcode Control
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Najwazniejszg korzyscig z wszystkich wymienionych
zalet jest ograniczenie kosztéw. Przejscie na
drukowanie na biezgco w poréwnaniu z catkowitym
poleganiem na wstepnym drukowaniu opakowan
zapewnia firmom znaczne oszczednosci. Na
przykfad dzieki zastosowaniu rozwigzania do
znakowania na biezgco opakowan zbiorczych

duzy producent z branzy spozywczej posiadajacy
wiele zaktaddw na terenie Stanéw Zjednoczonych
odnotowat w jednym z zaktaddw zwrot z inwestycji
w niespetna dwanascie miesiecy.

Czy drukowanie na biezgco ma wady? Oczywiscie.
Znakowarki do opakowarn mogga drukowac tylko

w jednym kolorze (najczesciej na czarno) i mimo ze
rozdzielczos¢ z nawigzka wystarcza do wiekszosci
zastosowan, to jest ona nizsza od rozdzielczosci
druku fleksograficznego i offsetowego. Tak wiec
jesli dziat marketingowy nalega, aby zachowac¢
bardzo wyrazne niebiesko-ztote logo firmy, wtedy
zalecanym rozwigzaniem sg wstepnie zadrukowane
opakowania. Nawet w takim przypadku najlepsza
opcja moze by¢ jednak wstepne nadrukowanie
samego logo, a nastepnie zastosowanie
znakowarki, ktéra na biezgco nadrukuje wszystkie
pozostate dane. Dzieki temu dziat marketingowy
bedzie zadowolony, a jednoczesnie uzyska sie
korzysci wynikajgce ze znacznie zredukowanego
zaplecza magazynowego, ograniczenia przestrzeni
magazynowej i kosztéw catosciowych, jak réwniez
uzyskania wyzszej elastycznosci.



Przyktad

Prosty przyktad przedstawia korzysci wynikajgce z przej$cia na znakowanie na biezgco opakowan zbiorczych
w poréwnaniu ze stosowaniem wstepnie zadrukowanych opakowan. W tym przyktadzie firma ABC ma 40 typow wstepnie
zadrukowanych opakowan (jednostek SKU) i dwa rézne rozmiary opakowan. Zatozenia w ramach tego przyktadu:

+ Kazda jednostka SKU wymaga 64 stép kwadratowych powierzchni magazynowej w cenie 10,50 USD za stope

kwadratowg

+ W przypadku kazdej jednostki SKU co tydziert wyrzucanych jest 150 opakowan w cenie 0,03 USD za kazde opakowanie.
+ W przypadku kazdej jednostki SKU raz w tygodniu wystepuje zmiana produkcyjna. Kazda zmiana wymaga 10 min pracy,

a koszt godzinowy wynosi 15 USD.

Ograniczenie liczby jednostek SKU przez wprowadzenie bezposredniego drukowania na biezgco umozliwito

zaoszczedzenie prawie 40 000 USD rocznie.

Roczny koszt (USD) Koszt na Nadruk wstepny Drukowanie na biezgco
jednostke SKU

Jednostki SKU  tacznie Jednostki SKU tacznie
Miejsce 672 USD 40 26 880 USD 2 1344 USD
Odpady 225USD 40 9000 USD 2 450 USD
Zmiana produkcyjna 125 40 5000 USD 2 250 USD
tACZNY KOSZT 40 880 USD 2044 USD

W—J

Oszczednosci: 38 836 USD

Ten przykiad przedstawia jedynie oczywiste bezposrednie
oszczednosci. Oprocz tego firma zyskata realne
oszczednosci w kilku innych dziedzinach, takie jak

dtuzszy czas sprawnosci dzieki mniejszej liczbie zmian
produkcyjnych oraz lepsza wydajnosc. Koszty wdrozenia
systemdw do drukowania atramentowego na biezgco beda
sie rozni¢ w zaleznosci od liczby linii produkcyjnych, ilosci
drukowanych danych oraz liczby zmian produkcji. W wielu
przypadkach okres zwrotu systemu drukowania na biezaco
wynosi 1-2 lata.

Nadazanie za ciggtymi zmianami oraz narastajaca presja

w zakresie ograniczenia kosztéw u obecnych producentéw
moze stanowic¢ problem. Priorytetem jest utrzymanie
konkurencyjnosci, ograniczenie kapitatu roboczego

i kosztdw, przy jednoczesnym zwiekszaniu elastycznosci.

Istnieje wiele sposobdw osiggniecia tych celdw, lecz
uwzglednienie strategii drukowania na biezaco moze

by¢ gtéwnym czynnikiem umozliwiajgcym zapewnienie
stabilnej wysokiej jakosci oraz wyeliminowanie problemoéw
Z miejscem magazynowania wstepnie zadrukowanych
opakowan dla nowej linii produkcyjnej. Okreslenie, czy taka
strategia drukowania na biezaco jest wkasciwa dla firmy
jest w zasadzie proste, gdy rozumie sie implikacje obecnej
sytuacji oraz istniejgce alternatywy.

Bardzo przydatni moga okazac sie specjalisci w zakresie
druku, ktérzy majg doswiadczenie w analizowaniu
wszystkich czynnikdéw, w tym elementdw niewidocznych
na pierwszy rzut oka. Beda oni w stanie zarekomendowac
najlepsze rozwigzanie, ktére dobrze sprawdzi sie zaréwno
pod wzgledem biezacych, jak i przysztych potrzeb.



Poczucie bezpieczenstwa w standardzie

Videojet Technologies jest Swiatowym liderem w branzy identyfikacji
produktéw, oferujgcym urzgdzenia do drukowania i znakowania na
biezgco, ptyny do konkretnych zastosowan oraz ustugi w ramach
catego cyklu eksploatadji urzadzen.

Naszym celem jest pomaganie klientom z branzy Nasze urzadzenia wykonujg nadruki na ponad
pakowanych artykutéw konsumenckich oraz produktéw 10 miliardach produktéw dziennie. Oferujemy wsparcie
farmaceutycznych i przemystowych w zwiekszaniu w zakresie sprzedazy, serwisu, szkoler oraz aplikacji
produktywnosci, ochronie i rozwijaniu marek oraz rozwigzan za posrednictwem ponad 4000 pracownikéw
nadazaniu za trendami na rynku i zmianami przepisow. biur firmy w 26 krajach na catym Swiecie. Ponadto sie¢
Firma Videojet jest liderem technologii i ekspertem dystrybucyjna firmy Videojet obejmuje ponad

w dziedzinie zastosowan atramentowego druku ciggtego 400 dystrybutoréw i producentéw OEM, ktérzy

(CI)), termicznego druku atramentowego (TI)), obstuguja 135 krajéw

znakowania laserowego, nadruku termotransferowego
(TTO), znakowania i etykietowania opakowan zbiorczych
oraz réznych technologii drukowania. Na catym Swiecie
zainstalowanych jest ponad 400 000 drukarek Videojet.

Q Siedziba gtéwna

@ Biurads. sprzedazy i ustug firmy
Videojet

@ Zaktady produkcyjno-rozwojowe

. Kraje z biurami sprzedazy i obstugi
firmy Videojet

m Kraje z biurami sprzedazy i obstugi
partneréw firmy Videojet
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